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Instrukcja obstugi

Viper — automatyczny pistolet
do natryskiwania
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Devitlss

Viper- automatyczny pistolet do natryskiwania

Wazne! Przeczytaj i przestrzegaj wszystkich instrukcji i Srodkéw ostroznosci zanim
zacznie uzywac tego urzadzenia.

WLASCIWOSCI

Automatyczny pistolet do natryskiwania przeznaczony do nanoszenia emalii umozliwia uzyskanie
optymalnej wydajnosci produkcyjne;.

Ten pistolet stanowi odpowiedz na zapotrzebowanie zastosowan sanitarnych, zaktadow produkciji
zastaw stotowych oraz zastosowan dekoracyjnych, nawierzchni, ptytek ceramicznych, artykutow
gospodarstwa domowego oraz innych elementéw ceramicznych. Oczekujacy na przyznanie patentu
pierscien “Quick Up” umozliwia tatwy i szybki demontaz kotpak powietrza i dyszy. Oczekujacy na
przyznanie patentu uszczelka mieszka pozwala przedtuzy¢ zywotnosé

MATERIALY KONSTRUKCYJNE

Korpus Aluminium anodowane na twardo

Dysza z Stal nierdzewna 303.

zesp.mosie- stal nierdzewna utwardzana HRC 58 i niklowana
znym korp. Karbid.

Igta Stal nierdzewna 303 korpus i koncowka iglty

Stal nierdzewna korpus i koncowka igty stal hartowana do HRC 58
Stal nierdzewna korpus i koncéwka karbidowa
Stal nierdzewna korpus i specjalna koncoéwka PU (tylko opcja)

Glowica natr. Stal nierdzewna
SPECIFIKACJE

gwint cisnienie
Wilot i recyrkulacja cieczy “P” 1/4 BSP 7b max
Wiot powietrza (rozpylacz + wentylator) “A” 1/4 BSP 7b max
F”
Cylinder/spust  “Cyl” 1/8 BSP 4b min - 7b max
Maksymalna temperatura pracy 40° C
Waga pistoletu 620 gr
Zuzycie powietrza E31 340 I/min. przy 2,5 bar
E63 E70 450 I/min. przy 3,5 bar

540 I/min. przy 4 bar

A Pokretlo regulacji .
ROZPYLACZ / \ ___— WACHLARZ
h P

B Glowica POW. CYL. l
.

C Przegroda

D Kolpak powietrza

E Zawor

F— pow.
F Korpus WENTYLATORA

I ROZPYLACZA

P Wiot produktu




/N WSKAZOWKI OSTRZEGAWCZE

c Pozar i eksplozja
Rozpuszczalniki i materiaty do powlekania mogag by¢ fatwopalne i wybuchowe w momencie
natryskiwania.
ZAWSZE zapoznaj sie z instrukcjg obslugi dostawcy materialu powlekajacego przed
rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia.
® Uzytkownicy muszg przestrzega¢ wszystkich przepiséw lokalnych i krajowych oraz wymogow
firmy ubezpieczeniowej odnosnie wentylacji, zabezpieczen przeciwpozarowych, eksploatacji i
porzadku w obszarach roboczych.
& To urzadzenie w stanie dostarczonym NIE nadaje sie do uzytkowania z weglowodorami
halogenowymi.

Elektrycznos¢ statyczna moze by¢é generowana przez ciecze oraz/lub powietrze przedostajace
A sie przez weze, w procesie natryskiwania oraz podczas czyszczenia nieprzewodzacych czesci

za pomocg tkaniny. Aby zapobiec wytadowaniom statycznym nalezy zachowaé ciggto$é

uziemienia pistoletu i innych stosowanych urzadzeh metalowych. Wazne jest stosowanie
@ przewodzacych wezy powietrza oraz/lub cieczy.

Sprzet ochrony osobistej
|| Toksyczne opary — Podczas natryskiwania niektore materialy mogq byc ftrujgce, moga

powodowac¢ podraznienia lub by¢ w inny sposoéb szkodliwe dla zdrowia. Nalezy zawsze
zapoznaC sie z wszelkimi etykietami, kartami charakterystyki i przestrzega¢ zalecen dla
materiatu przed jego natozeniem. W razie watpliwosci nalezy skontaktowaé sie z dostawca
materiatu.

Zaleca sie uzywanie srodkow ochrony drég oddechowych przez caty czas. Typ urzadzen musi
by¢ kompatybilny z natryskiwanym materiatem.

Podczas malowania lub czyszczenia pistoletu zawsze zaktadaj okulary ochronne.

Podczas malowania lub czyszczenia urzadzen nalezy zaktadac rekawice ochronne.

Szkolenie — Personel musi przejs¢ odpowiednie szkolenie w zakresie bezpiecznego uzytkowania
urzadzen do natryskiwania.

Naduzycie
Nie wolno kierowac pistoletu na czesci ciata.
Nie wolno przekracza¢ maksymalnego zalecanego cisnienia roboczego dla urzgdzen.
Stosowanie niezalecanych lub nieoryginalnych czesci zamiennych moze powodowac zagrozenie.
Przed rozpoczeciem czyszczenia lub konserwacji nalezy odcig¢ i zwolni¢ cisnienie w urzadzeniach.
Produkt nalezy czysci¢ za pomocag maszyny do czyszczenia pistoletéw. Jednakze nie wolno pozostawiac
urzgdzen wewnatrz maszyn do czyszczenia przez dtuzszy okres czasu.
Poziomy hatasu
A-wazony poziom hatasu generowanego przez pistolet do malowania moze przekracza¢ 85 dB

(A) w zaleznosci od stosowanych ustawien. Szczegdty dotyczace aktualnych pozioméw hatasu
sg dostepne na zyczenie. Zaleca sie ciggte uzywanie srodkéw ochrony stuchu podczas pracy.

Obstuga
Urzadzenia do natryskiwania wykorzystujgce wysokie cisnienie mogq podlegac sitom odrzutu. W
pewnych okolicznosciach takie sity mogg powodowac obrazenia operatora zwigzane z nadwyrezeniem
dtoni.




LISTA CZESCI ZAMIENNYCH



Rozmieszczenie czesci patrz rysunek ztozeniowy

Nr Oznaczenie Opis J llosé
1 |SPA-36  Pierscien ustalajacy 1
2 SPA-17-K5 Uszczelka poliuretanowa, zestaw 5 szt. 1
3 SPA-100-E63 “Konwencjonalny” kotpak powietrza dla dyszy & 1.8 2.0 1

SPA-100-E70 “Konwencjonalny” kotpak powietrza dla dyszy & 2.2 2.8
SPA-100-E31 Kotpak powietrza “Transtech” dla dyszy @ 1.2 do 2.0
4 SPA-16-K2 Zestaw uszczelek, 2 szt. 1
5 SPA-250H-XX Zestaw dyszy z mosieznym korpusem (p. wykres kombinacja 1
p11)
SPA-250-XX Wktadka dyszy stal nierdzewna (1.2 do 2.0)
SPA-254-XX Wkiadka dyszy stal hartowana i niklowana (1.2 do 2.8B)
Wktadka dyszy karbidowa (2.2 lub 2.8)
6 S-14190-K4 Sruba M4 x 25 zestaw 4 szt. Torx 20 1
7 S-28218-K5 O-ring, zestaw 5 sztuk 4
8 SPA-2 Gtowica natryskowa 1
9 SPA-11 Mieszki (uszczelnienie igty) 1
10 SPA-10 Podktadka uszczelniajgca 1
1 S-28221-K10 Zestaw uszczelek 10 szt. 2
12 SPA-1-VPR Korpus pistoletu 1
13 AGG-403 Zawor powietrza 2
14 S$-28220-K5 Zestaw uszczelek 5 szt. 1
15 SPA-6-1-K Tiok + uszczelki (14, 15a, 16) 1
15a |SPA-28225-K5 Zestaw uszczelek 5 szt. 1
16 S-28219-K10 Zestaw uszczelek 10 szt. 2
17 SPA-13 Sprezyna tloka 1
18 SPA-350-DE Igta, ostrze PU dla dyszy 1.2 do 2.0 1
SPA-351-DE Igta, utwardzana ostrze stal nierdz. dla dyszy 1.2 do 2.0
SPA-351-DEH Igta, petna 303 stal nierdz. dla dyszy SPA-250H-xx
SPA-351-22 Igta, utwardzana ostrze stal nierdz., dla dyszy 2.2
SPA-351-28B Igta, utwardzana ostrze stal nierdz., dla dyszy 2.8B
SPA-352 Igta, ostrze karbidowe, dla dyszy karbidowych 2.2 do 2.8
19 SPA-3 Obudowa 1
20 SPA-KK-1 Zestaw pierscienia i kuli dla zapadki 1
21 3
22 AGMD-110 Sprezyna 1
23 AGMD-111 Sprezyna 1
24 |SPA-19 Podkiadka 1
25 SPA-4 Pokretto regulacyjne 1
26* |SPA-7-K Zestaw tylnej obudowy bez regulacji (opcja)
27* | SPA-22-K2 Zestaw ztgcza dla zdalnego sterowania (opcja)
28* | AGGS-33 Watek (akcesoria)
29* | S8S8-659-CD Nakretka (akcesoria)
30 S-18226 Wityczka V2 BSP dla pistoletu do natryskiwania bez recyrkulacji 1
cieczy
31 S-1444-H Szesciokatny korek gniazda M5, dlugos¢ 8 2
32 SPA-25 Korek 1

* Opcjonalne czesci zamienne
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MOZLIWE KOMBINACJE

S
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SPA-250-XX |SPA-254-XX |SPA-250H-XX | SPA-350-XX | SPA-351-XX | SPA-352 | SPA-351-XX SPA-100-XXX
1.2 12 12 DE DE DEH X
1.4 14 14 DE DE DEH X
1.6 16 16 DE DE DEH X
1.8 18 18 DE DE DEH X X
2.0 20 20 DE DE DEH X X
2.2 22 22 22 X
2.8 | 28B 28 28B X

NUMER CZESCI MODELU

VPR -E70-28 C

Dysza @ (2,8 mm)

EKSPLOATACJA

Numer kotpaka powietrza (E70)
Typ pistoletu do natryskiwania

L C =dyszaligta karbid, H= dysza/igta stal nierdzewna

Wazne : Ten pistolet jest przeznaczony do nanoszenia powtok na bazie wody,
stosowanie rozpuszczalnikéw jest zabronione, spowoduje uszkodzenie
uszczelnienia wewnatrz pistoletu. Aby zagwarantowacé, ze pistolet dotrze na
miejsce przeznaczenia w znakomitym stanie zastosowano powtoke ochronna.
Przed uzyciem nalezy doktadnie przeptukaé pistolet woda. Podtacz zasilanie
powietrza i cieczy, ptucz przejscie cieczy przez 3 minuty i wcisnij spust

wyzwalania co najmniej 10 razy.

USTAWIANIE

1.  Zawor powietrza « ATOM » (ROZPYLACZ) stuzy do
sterowania cisnieniem powietrza rozpylania, « FAN »
(WACHLARZ) redukuje wielko$¢ ksztattu natryskiwania.
Aby zwigkszy¢ ci$nienie obré¢ w prawo, aby zmniejszy¢
cisnienie obro¢ w lewo.

2.  Przeptyw cieczy mozna wyregulowaé¢ za pomocg tylnego
pokretta zapadkowego, przeptyw cieczy zwieksza sie po
obroceniu pokretta w lewo.
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Pokretto regulacyjne
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URUCHAMIANIE

Obré¢ pokretto regulacii iglty w prawo.

Obro¢ zawory powietrza “Fan” i “Atom w lewo otwierajac je catkowicie.
Ustaw cisnienie powietrza na regulatorze powietrza w celu osiggniecia zalecanego cisnienia.
Obraé¢ pokretto regulacyjne w lewo w celu osiggniecia zgdanego przeptywu cieczy.

Wykona¢ natrysk testowy. Jezeli powtoka jest zyt sucha lub cienka, zredukuj przeptyw powietrza
zmniejszajgc cisnienie wlotowe powietrza lub na zaworze (13 Atom) obracajac go w prawo, lub
zwiekszajac przeptyw cieczy obracajac pokretto zapadkowe w lewo.

Jezeli powloka jest zbyt mokra, obré¢ przycisk igty (25) w prawo w celu zmniejszenia przeptywu cieczy
lub zmniejsz cisnienie cieczy.

Jezeli atomizacja jest zbyt gruboziarnista, zwieksz cisnienie powietrza wlotowego lub zmniejsz
przeptyw cieczy.

Ksztatt natryskiwania mozna zmniejszy¢ obracajgc zawér regulacyjny “Fan” (13) w prawo.
Ksztalt natryskiwania jest najlepszy, gdy jest prostopadty do natryskiwanej powierzchni

Zalecana odlegtos¢ natryskiwania wynosi 150-220 mm (6” do 8”).

10. Pomaluj najpierw krawedzie. Naktadaj kazde pociggniecie na poprzednie no najmniej w 50%.

Przesuwaj pistolet ze statg predkoscia.

KONSERWACJA ZAPOBIEGAWCZA

Wyltacz podawanie powietrza i lakieru i zwolnij ci$nienie w liniach podawania przed wykonaniem
jakiejkolwiek czynnosci konserwacyjnej.

Dysza (5) i igta (18)

Zdejmij kotpak powietrza oraz jego pierscien ustalajacy
odkrecajac o V4 obrotu w lewo (ilustr. 1).

Wyjmij dysze i jej przegrode (5) odkrecajac o 74 obrotu w lewo
(ilustr. 2). Odkre¢ pokretto regulacyjne dyszy catkowicie w lewo i
wyjmij igte z tyhu.

Po ponownym zatozeniu igty oraz przed ponownym zatozeniem
dyszy wecisnij mieszki (wraz z dostarczong rurka) w tyt, zwalniajac

przeptyw produktu.
| i
<4<« Rurke

Dysza cieczy i przegroda sg pofaczone ze sobg na state. Nie ma
mozliwosci ich rozdzielenia. Podczas préb rozigczenia nastapi
uszkodzenie przegrody.



ILUSTR. 1 ILUSTR. 2

USZCZELNIENIE

Odkrec 4 sruby w celu zdemontowania gtowicy pistoletu. Wyjmij uszczelke mieszkow
uszczelniajgcych. Wyczys¢ lub wymien, jezeli uszczelnienie jest uszkodzone.

ZAWOR POWIETRZA FAN i ATOM (13)

Przed montazem sprawdz, czy zawor powietrza jest w potozeniu
catkowicie otwartym, odkrecajac go w lewo.

Tiok (15), o-ring (16) i (14) 7 h ,/Z;f// A

Odkre¢ tylng obudowe (19) znajdujaca sie z tytu korpusu w lewo,
wyjmij igte (18).

Uzyj szczypcdw z wygietg koncowkg w celu wyjecia ttoka z
rowkiem wewnetrznym 12 mm.

Zaleca sie wymiane o-ringu (14) w korpusie pistoletu po
zdemontowaniu ttoka.

Podczas wymiany ttoka nasmaruj lekko wszystkie o-ringi przed ich { ‘ —-
zamontowaniem w korpusie pistoletu. TR

KONSERWACJA ZAPOBIEGAWCZA

1.  Wylacz podawanie powietrza i lakieru i zwolnij ci$nienie w liniach podawania lub odtacz od linii
powietrza i cieczy.

2.  Wyjmij kotpak powietrza i wyczysé. W przypadku, gdy ktérykolwiek z otworow w kotpaku jest zatkany
materiatem powlekajacym, uzyj wykataczki do jego wyczyszczenia. Nie uzywaj metalowego drutu,
ktory mogtby spowodowac uszkodzenie kotpaka i spowodowac deformacje ksztattu natryskiwania.

3.  Upewnij sie, ze koncowka cieczy dyszy jest czysta i nie jest uszkodzona, w szczegdélnosci na zewnatrz
na srednicy przedniej. Nawarstwianie sie wysuszonej farby moze spowodowac deformacje ksztattu
natryskiwania.



Deklaracja zgodnosci WE

My, firma ITW Finishing UK, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, UK, jako producent pistoletu do
natryskiwania, model VIPER , deklarujemy na naszg wytaczng odpowiedzialnos¢, ze urzadzenie, do ktérego odnosi
sie niniejszy dokument, odpowiada nastepujacym standardom lub innym dokumentom normatywnym:

BS EN 292-1 CZESCI 1 12: 1991, BS EN 1953: 1999; oraz jest zgodny z wymaganiami dotyczacymi zabezpieczenia
Dyrektywy Rady 98/37/EEC zgodnie z Dyrektywaq bezpieczernistwa maszyn, oraz,

EN 13463-1:2001, Dyrektywa Rady 94/9/EC dla Urzadzen i systeméw zabezpieczajacych przeznaczonych do

stosowania w potencjalnie wybuchowej atmosferze stopien ochrony Il 2 G X.

B. Holt, Dyrektor generalny %m

24 kwietnia 2007

ITW Finishing Systems and Products zastrzega sobie prawo do modyfikacji specyfikacji urzadzen bez wczesniejszego
powiadomienia.

OPCJE

Pistolet do natryskiwania bez regulacji igty

Numer czesci: SPA-7-K
Ten zestaw obejmuje element tylny oraz podktadke zastepujace czesci 19, 20,

21, 24, 25 na rysunku ztozeniowym.

Pistolet do natryskiwania ze zdalnym sterowaniem “Atom” & “fan”

Numer czesci: SPA-22-K2
Obejmuje 2 ztacza zastepujace 2 zawory powietrzne (13) na rysunku
ztozeniowym.

Walek pistoletu do natryskiwania \

Numer czesci: AGGS-33

Nakretka watka pistoletu do natryskiwania

Numer czesci: $S-659-CD
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